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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego

"Przebudowa budynku Urzedu Miejskiego w Trzcielu na dzialce nr ewidencyjny 154 obreb | w Trzcielu przy ul.
Poznanskiej 22 w ramach projektu: "Lokalny system wsparcia przedsigbiorczosci".

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji zespolonej oraz oktadziny ceramicznej w
pomieszczeniach mokrych.

1.3. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamowieniem okreslonym w pkt. 1.8.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.4. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania hydroizolacji zespolonej pomieszczen mokrych oraz wykonania
oktadziny ceramicznej. Oznacza to, ze warstwa hydroizolacji znajduje sie bezposrednio pod
oktadzing ceramiczng.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do kompleksowego wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych.
Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robo6t przygotowawczych, robét podstawowych i
odbioréw tych robot. Specyfikacja ta nie dotyczy wykonania rob6t betoniarskich i zbrojarskich
zwigzanych z wykonaniem ptyt stropowych i $cian, jak réwniez napraw i reprofilacji tych
elementéw. Specyfikacja nie obejmuje réwniez zagadnien zwigzanych z ogrzewaniem
podtogowym. Roboty te ujete sg w odrebnych specyfikacjach technicznych.

Specyfikacja ta nie obejmuje takze rozwigzania z zastosowaniem uszczelnienia z elastyczne;j
reaktywnej zywicy oraz reaktywnego kleju i zaprawy spoinujgcej. Zagadnienie to kompleksowo
obejmuje odrebna specyfikacja techniczna.

Uwaga: Nie dopuszcza sie hydroizolacji pomieszczen mokrych w uktadzie warstw od
gory: wyktadzina ceramiczna na kleju, warstwa dociskowa (jastrych), hydroizolacja.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi
ponizej:

Pomieszczenie mokre — pomieszczenie, ktérego $ciany narazone sg na obcigzenie wodg
rozbryzgowg (np. z natrysku), natomiast posadzki wodg rozlewang lub sptywajacg do wpustow.
Obcigzenie wilgocia moze nastgpowac¢ takze na skutek skraplania pary wodnej. Sg to
pomieszczenia typu fazienki, ubikacje, taznie, pralnie, suszarnie, itp.

Uszczelnienie zespolone (inaczej podptytkowe) — uszczelnienie z elastycznej mikrozaprawy
uszczelniajgcej lub polimerowej masy uszczelniajgcej bezposrednio pod oktadzing ceramiczna.
Elastyczna cienkowarstwowa zaprawa (szlam, mikrozaprawa) uszczelniajgca — jedno- lub
dwusktadnikowa wodoszczelna i wodoodporna polimerowo-cementowa powtoka o grubosci 2-3
mm zdolna do przenoszenia rys podtoza o szerokosci rozwarcia nie mniejszej niz 0,5 mm.
Polimerowa dyspersyjna masa uszczelniajgca (folia w ptynie) — wysokojakosciowa,
bezrozpuszczalnikowa masa sktadajgca sie z wodnej dyspersji tworzyw sztucznych. Wigze przez
odparowanie wody (wyschniecie).

Cementowa zaprawa klejgca — mieszanina wigzacych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatkow
organicznych, mieszana z wodg lub sktadnikiem ciektym (ptynem zarobowym) bezposrednio
przed uzyciem.

Warstwa sczepna — polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podtozem oraz warstwg
naprawcza/tynkiem/jastrychem, poprawiajgca przyczepnos$c¢ i uniemozliwiajgca powstawanie zbyt
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duzych naprezen (i w konsekwencji odspojenia) w strefie styku, powstatych np. na skutek réznic
w zakresie odksztatcen sprezystych lub termicznych.

Jastrych zespolony — zespolony z podtozem podktad cementowy wykonany na ptycie
stropowej, zespolony z nig za pomocg warstwy sczepnej.

Jastrych dociskowy — podkiad cementowy lub anhydrytowy pod uszczelnienie zespolone,
utozony powyzej termoizolacji, oddzielony od nizej potozonych warstw konstrukcji warstwg
ochronng/poslizgowg i oddylatowany od $cian pomieszczenia.

Izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji podtogi, zapewniajgca komfort cieplny
uzytkownikom pomieszczen.

Paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia w elementy
konstrukcji scian lub podtdg.

Nakitadanie kleju tylko na jedng powierzchnie (metoda pacy zgbkowanej lub metoda
narzucania — ang. floating method) — sposob uktadania polegajacy na nanoszeniu zaprawy
klejacej tylko na powierzchnie uktadania (zwykle pacg), w celu uzyskania rownomiernej warstwy,
ktorg nastepnie profiluje sie pacg zgbkowana.

Naktadanie kleju na obydwie powierzchnie (metoda narzucania i rozprowadzania — ang.
floating and buttering method) — sposéb ukfadania polegajgcy na nanoszenia zaprawy klejace;j
na powierzchnie uktadania i na ptytke w celu uzyskania petnego podparcia spodniej czesci ptytki.
Czas dojrzewania — okres od momentu wymieszania materiatu cementowego (kleju, szlamu,
jastrychu) do momentu jego gotowosci do uzycia.

Zywotnos¢ (czas obrabialnosci, czas obrobki) — maksymalny czas, w jakim materiat
cementowy moze by¢ uzyty po zarobieniu.

Czas otwarty — maksymalny czas po naniesieniu kleju, kiedy ptytki mogg by¢ osadzone w
warstwie kleju tak, aby uzyska¢ wymagang przyczepnosc.

Korygowalnos¢ — maksymalny czas, w ktérym mozna poprawi¢ potozenie ptytki w warstwie
kleju bez istotnej utraty wytrzymatosci.

Odksztatcalnos¢é — podatnos¢ utwardzonego kleju (lub zaprawy spoinujacej) na deformacje
pomiedzy ptytkg ceramiczng a podtozem, bez uszkodzenia.

Odksztatlcenie poprzeczne — ugiecie badane wg PN-EN 12002:2005 ,Kleje do ptytek —
Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania”
zmierzone w $rodkowym punkcie beleczki ze zwigzanej zaprawy klejacej lub spoinujgce;j.
Dopuszcza sie w indywidualnych przypadkach nienormowe oznaczenia odksztatcalnosci
poprzecznej, o ile odzwierciedlajg one rzeczywiste warunki pracy zaprawy Kklejacej lub
spoinujgce;.

Kit — wyréb w postaci nieprofilowanej, ktéry umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajac
do wtasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

Odpornos¢ na poslizg (klasa antyposlizgowosci — dla pomieszczen zwigzanych z
basenami) — struktura wierzchniej, wilgotnej warstwy posadzki (ptytki), przy ktorej, przy
nachyleniu pod odpowiednim katem cztowiek bez obuwia nie zeslizguje sie. Definiowana jest
przez PN-EN 13541-1:2002 ,Wyposazenie basenéw ptywackich. Czes¢ 1.0go6lne wymagania
bezpieczenstwa i metody badan” a okreslona jest przez graniczne katy nachylenia 12°, 18° i 24°.
Klasa antyposlizgowosci (dla pomieszczen nie zwigzanych z basenami) - struktura
wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod odpowiednim kgtem noga w typowym
obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy antyposlizgowosci wg DIN 51130 :2004-06 ,Prifung
von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und
Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie
wyktadzin podtogowych. Oznaczenie witasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i
przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9
do R13.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace roboét hydroizolacyjnych i oktadzinowych

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania robét hydroizolacyjnych i okladzinowych w
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pomieszczeniach mokrych
Dokumentacja wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych pomieszczen mokrych stanowi
czes¢ sktadowg dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST
,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogélne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatébw, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy wchodzace w sktad systemu hydroizolacji pomieszczen mokrych bedace w mysl

Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr

92 poz. 881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny

miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag
lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania kompleksowej hydroizolacji i wykonania

oktadziny ceramicznej powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych,
kartach technicznych itp.).

2.2.1.Podtoze

Zgodnie z wytycznymi Hinweise flr die Ausfihrung Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und

Belagen aus Fliesen und Platten fir den Innen- und AuBBenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005, w

zaleznosci od obcigzenia wilgocig i rodzaju pomieszczenia (sposobu uzytkowania) podtozem pod

powtoki hydroizolacyjne moga by¢ nastepujgce materiaty:

Powierzchnie pionowe ($ciany)

» Sciany obcigzone wilgocia w sposob krétkotrwaty, np. tazienki czy ubikacje w budynkach
mieszkalnych lub uzytecznosci publicznej lecz uzytkowanych w sposob analogiczny jak w
budynkach mieszkalnych:

- konstrukcyjna lub dziatowa Sciana betonowa, beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton —
Czesc¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢”,

- zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemdw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes$c 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

- konstrukcyjna lub dziatowa $ciana murowana (z cegiet, ceramiki porotyzowanej, betonu
komorkowego, bloczkow silikatowych, pustakéw), materiat Sciany zgodny z odpowiednimi
normami lub aprobatami,

- tynk cementowo-wapienny, zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczgce zapraw
do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS Il lecz o wytrzymatosci na
Sciskanie przynajmniej 2,5 MPa,

- tynk cementowy zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczgce zapraw do murdw.
Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS 1V,

- ptyty styropianowe lub styrodurowe pokryte zaprawg cementowg z siatkg zbrojgcg, zgodne
z odpowiednimi aprobatami,
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dziatowe $cianki z elementéw (bloczkéw, ptyt) gipsowych, zgodnych z odpowiednimi
normami lub aprobatami,

ptyty gipsowo kartonowe zgodne z odpowiednimi normami (np. PN-EN 520:2006 ,Ptyty
gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami technicznymi,
ptyty gipsowo-wtbknowe, zgodne z odpowiednimi normami (np. PN-EN 13815:2008
~Wyroby gipsowe z dodatkiem widkien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub
aprobatami,

Sciany intensywnie obcigzone woda uzytkowa i podczas czyszczenia, np. natryski w

tazniach, basenach itp.:

konstrukcyjna lub dziatowa $ciana betonowa, beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton —
Czesc¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢”,

zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemédw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czesc 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

konstrukcyjna lub dziatowa $ciana murowana (z cegiet, ceramiki porotyzowanej, betonu
komérkowego, bloczkéw silikatowych, pustakéw), materiat Sciany zgodny z odpowiednimi
normami lub aprobatami,

tynk cementowo-wapienny, zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczgce zapraw
do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS Il lecz o wytrzymato$ci na
Sciskanie przynajmniej 2,5 MPa,

tynk cementowy zgodny z PN-EN 998-1:2004 — ,Wymagania dotyczgce zapraw do murow.
Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska”, klasyfikowany jako CS 1V,

ptyty styropianowe lub styrodurowe pokryte zaprawg cementowg z siatkg zbrojgcg, zgodne
z odpowiednimi aprobatami.

Powierzchnie poziome (posadzki)

» Posadzki obcigzone wilgocia w sposob krotkotrwaty, np. fazienki w budynkach
mieszkalnych lub uzytecznosci publicznej lecz uzytkowanych w sposob analogiczny jak w
budynkach mieszkalnych, np. z wanng lub brodzikiem, bez odptywéw w posadzkach:

beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja
i zgodnos¢”,

zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemoéw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do
ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,

jastrych anhydrytowy zgodny z PN-EN 13813:2003 ,Podkfady podtogowe oraz materiaty do
ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,

suchy jastrych gipsowy (ptyty), zgodny z odpowiednimi normami lub aprobatami.

« Posadzki intensywnie obcigzone woda uzytkowa i podczas czyszczenia, np. natryski w
tazniach, basenach itp. oraz posadzki z odprowadzeniem wody przez wpusty (niezaleznie od
sposobu ubytkowania):

beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja
i zgodnos¢”,

zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemoéw naprawy konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zgodne z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami
odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDiM),

jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do
ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”.

Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czesé¢ C:
zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych” (ITB,
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2005), dopuszcza sie stosowanie ptyt gipsowo-kartonowych na powierzchni scian i
sufitow tylko wtedy, gdy jednoczesnie spetnione sa nastepujace warunki:

— rdzen ptyt zostat zmodyfikowany dodatkami, w tym utrudniajgcymi wchtanianie wilgoci,

— wzgledna wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu nie przekracza 70%,

— wystepuja tylko dodatnie temperatury.

W przypadku gdy:

— w pomieszczeniu wzgledna wilgotnos¢ powietrza okresowo (do 10 godzin) przekracza 70%,
lecz nie przekracza 85%,

izolacja wykonana jest na catej powierzchni,

warstwa wykonczeniowa wykonana jest z materiatu odpornego na wilgoc¢,

— zapewniona jest odpowiednia wentylacja pomieszczenia,

nie wystepuje kondensacja wilgoci w pomieszczeniu,

ww. wytyczne dopuszczajg stosowanie impregnowanych ptyt gipsowo-kartonowych.

UWAGA:

Materiatéw na bazie gipsu nie wolno stosowac:

— w kabinach natryskowych,

— w pomieszczeniach o statej wilgotnosci wzglednej powietrza przekraczajacej 85%.
Jezeli z rozwigzania konstrukcyjnego wynika koniecznosé¢ wykonania warstwy
spadkowej, powinna ona byé wykonana bezposrednio na warstwie konstrukcyjnej
(stropie). Jest ona wykonywana woéwczas jako jastrych zespolony na warstwie
sczepnej. Zalecany spadek ptaszczyzny wynosi 1,5%, minimalny 1%.

Do wykonywania warstwy spadkowej zastosowa¢ mozna:

— jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”, klasy minimum C12, zalecane C16,

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemow naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,
zalecana klasyfikacja przynajmniej jako R2, zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy
do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i
ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi
dokumentami odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDIM) o wytrzymatosci na $ciskanie
przynajmniej 15 MPa,

— betony klasy minimum C12/15 (zalecane C16/C20) wg PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Czes¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢”.

Jezeli uszczelnienie zespolone ukfadane jest bezposrednio na warstwie spadkowej wigzace
sg wymagania podane w pkt. 2.2.4.

Podane powyzej parametry wytrzymatosciowe sg wymaganiami minimalnymi, nalezy je
zawsze poroéwnac z wytrzymatoscig ptyty konstrukcyjnej i przewidywanymi obcigzeniami.

Stosujac tradycyjne zaprawy cementowe lub betony nalezy zwraca¢ uwage, ze ich skurcz
powinien by¢ jak najmniejszy. Dlatego nie wolno stosowaé zapraw i betonéw bez dodatkow
polimerowych, plastyfikatorow itp. Grubosé tak wykonanej warstwy w najcienszym miejscu nie
moze by¢ mniejsza niz 3 cm.

Grubos$¢ w najcienszym miejscu warstwy spadkowej (lub dociskowej) wykonanej z suchej
zaprawy zarabianej wodg (jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003) okresla producent
(zalecane 1 cm).

Grubos$¢ w najcienszym miejscu warstwy spadkowej (lub dociskowej) wykonanej z zapraw
typu PCC zalezy od wytycznych producenta dla zastosowanej zaprawy.

Do wykonania warstwy sczepnej nalezy stosowa¢ przeznaczone do tego materiaty
(systemowe Ilub zalecane przez producenta). Niedozwolone jest wykonywanie warstwy
spadkowej bezposrednio na ptycie konstrukcyjnej bez warstwy sczepnej.
2.2.2.Paroizolacja
Rodzaj zastosowanej paroizolacji okresla dokumentacja techniczna. Do jej wykonania mozna
stosowac:

- papy asfaltowe zgodne z PN-EN 13970:2006 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby
asfaltowe do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci”,

- wyroby rolowe z tworzyw sztucznych i kauczuku, zgodne z PN-EN 13984:2006 ,Elastyczne
wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania
pary wodnej — Definicje i wlasciwosci”,

- roztwory, emulsje lub masy z tworzyw sztucznych o potwierdzonych wiasciwosciach

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



paroszczelnych, zgodne z dokumentami odniesienia (normy, aprobaty),
- samoprzylepne membrany bitumiczne o potwierdzonych wiasciwosciach paroszczelnych,
zgodne z dokumentami odniesienia (normy, aprobaty).

Uwaga: materiaty stosowane wewnatrz pomieszczen nie moga oddziatywa¢ negatywnie
na zdrowie uzytkownikow pomieszczen.

2.2.3.Termoizolacja

Uwzgledniajgc zalecenia Instrukcji nr 344/2007 — ,Zabezpieczenia wodochronne tarasow i

balkonéw” (ITB, 2007), do wykonywania termoizolacji pomieszczen mokrych stosowa¢ mozna:

- wetne mineralng, zgodng z PN-EN 13162:2002 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja”,

- styropian, zgodny z normg PN-EN 13163:2004 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja”, stosowany zgodnie z
wymaganiami PN-B-20132:2005 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania”,

- polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja”,

- sztywng pianke poliuretanowg zgodng z PN-EN 13165:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja”,

- korek ekspandowany, zgodny z PN-EN 13170:2003 ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z ekspandowanego korka (ICB) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja”.

Grubos$¢, rodzaj i klase zastosowanego materiatu termoizolacyjnego okresla dokumentacja
techniczna.
2.2.4.Jastrych zespolony
Jezeli uszczelnienie podptytkowe wykonywane jest na warstwie jastrychu zespolonego, do jego
wykonania stosowac¢ mozna:

— Jastrych cementowy wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,

— Jastrych anhydrytowy wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”, z zastrzezeniami z punktu 2.2.1 (rodzaj
obcigzenia wilgocig),

— zaprawy naprawcze np. typu PCC z systemow naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,
zgodnych z PN-EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne” lub zgodne z innymi dokumentami odniesienia
(aprobata ITB, aprobata IBDiM),

— beton zgodny z PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, witasciwosci, produkcja i
zgodnos$c¢”.

Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ C:
zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych” (ITB,
2005) wytrzymatosé poditoza z zaprawy cementowej powinna wynosi¢ przynajmniej 10 MPa.

Jezeli na jastrychu zespolonym wykonywane jest uszczelnienie zespolone i okftadzina
ceramiczna, norma DIN 18560-3:2004 ,Estriche im Bauwesen — Teil 3: Verbundestriche”,
wymaga zastosowania jastrychu klasy C20/F3 wg PN-EN 13813:2003.

Ostateczne wymagania okresla dokumentacja techniczna, indywidualnie dla kazdego
przypadku.

Stosujgc tradycyjne zaprawy cementowe lub betony nalezy zwraca¢ uwage, ze ich skurcz
powinien by¢ jak najmniejszy. Dlatego nie wolno stosowac zapraw i betonéw bez dodatkow
polimerowych, plastyfikatoréw itp. Grubos¢ tak wykonanej warstwy w najcienszym miejscu nie
moze by¢ mniejsza niz 3 cm.
2.2.5.Jastrych dociskowy
Do wykonywania jastrychu dociskowego zastosowa¢ mozna:

— jastrychy cementowe wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania”,
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— jastrychy anhydrytowe wg PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania — Materiaty — Wtasciwos$ci i wymagania”, z zastrzezeniami z punktu 2.2.1. (rodzaj
obcigzenia wilgocig),

— betony wg PN-EN 206-1:2003 ,Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, witasciwosci, produkcja i
zgodnose”.

Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, czes¢ C:
zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych” (ITB,
2005) wytrzymatos¢ podtoza z zaprawy cementowej powinna wynosi¢ przynajmniej 10 MPa.

Norma DIN 18560-2:2004 ,Estriche im Bauwesen. Estriche auf D&mmschichten
(Schwimmende Estriche)”, dla jastrychow ptywajacych i przy obcigzeniu uzytkowym nie
przekraczajgcym 2 kN/m? wymaga:

- wykonania cementowego jastrychu klasy F4 o grubosci = 45 mm, lub

- wykonania cementowego jastrychu klasy F5 o grubosci = 40 mm

- wykonania anhydrytowego jastrychu klasy F4 o grubosci = 35 mm, lub

- wykonania anhydrytowego jastrychu klasy F5 lub wyzszej o grubosci = 30 mm,
przy czym powyzsze grubosci mogag by¢ zmniejszone o 5 mm (przy zachowanej minimalnej

grubosci jastrychu 30 mm), gdy grubos¢ warstwy termoizolacji nie przekracza 40 mm.

Dla jastrychéw cementowych oraz anhydrytowych na warstwie rozdzielajgcej norma DIN
18560-4:2004 ,Estriche im Bauwesen. Estriche auf Trennschicht” wymaga parametréw
pozwalajgcych na sklasyfikowanie ich przynajmniej jako F4.

Ostateczne wymagania okresla dokumentacja techniczna, indywidualnie dla kazdego
przypadku. Moze ona postawi¢ takze dodatkowe i/lub wyzsze wymagania wytrzymatosciowe.
2.2.6.Uszczelnienie zespolone
Do wykonywania uszczelnienia zespolonego stosuje sie elastyczne szlamy uszczelniajgce,
polimerowe dyspersyjne masy uszczelniajgce, systemowe folie lub maty uszczelniajgce z
tworzyw sztucznych.

2.2.6.1.| WARIANT [| Elastyczne szlamy (mikrozaprawy) uszczelniajace

Zestawienie najwazniejszych wilasciwosci technicznych  wyrobdw przeznaczonych do
wykonywania elastycznych powtok hydroizolacyjnych — podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci techniczne wyrobéw do wykonywania elastycznych powitok
hydroizolacyjnych (wg ZUAT-15/1V.13/2002 — Wyroby zawierajace cement przeznaczone do
wykonywania powlok hydroizolacyjnych)

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
Mieszanka sktadnikow
1. |Czas wstepnego twardnienia < 12 godzin
2. |Sptywnos¢ z powierzchni pionowej bezposrednio  |brak
po natozeniu
Powtoka
3. |Przyczepnosc¢ do podtoza = 0,5 MPa
4. |Przyczepnos¢ miedzywarstwowa 2 0,5 MPa
5. |Wodoszczelnosc¢ 2 0,3 MPa
6. |Odpornosc¢ na dziatanie wody o podwyzszonej Przyczepnosc¢ do podtoza = 0,5 MPa
temperaturze (+60°C)
7. [Maksymalne naprezenie rozciggajace > 0,4 MPa
8. |Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu > 8%
9. |0dpornos¢ na powstawanie rys podtoza > 0,5 mm

2.2.6.1.| WARIANT Il | Polimerowe dyspersyjne masy uszczelniajace

Zestawienie najwazniejszych wiasciwosci technicznych i eksploatacyjnych elastycznych powtok
hydroizolacyjnych wykonywanych z emulsji polimerowych — podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwosci i wymagania polimerowych mas uszczelniajagcych (wg
ZUAT-15/IV.19/2005 — Wyroby polimerowe. Emulsje przeznaczone do wykonywania
powtok hydroizolacyjnych)
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Wymagania
Lp. Wtasciwosci Emulsja Powtoka
gruntujgca | uszczelniajgca
1. |Zawarto$¢ wody % <85 <50
2. [|Czas wysychania, h <5 <5
3. [Sptywnos¢ z powierzchni pionowej bezposrednio po - brak
natozeniu
4. |Przesigkliwos¢ powtoki przy dziataniu stupa wody o - brak sladéw
wysokosci 1000 mm w ciggu 24 godzin przesigkania wody
5. |Odpornos¢ na powstawanie rys w podtozu, % - 20,5
6. |Przyczepnosc¢ do podtoza, MPa - 20,5
7. |Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa, MPa — 20,5
8. [Odpornosc¢ na dziatanie wody o podwyzszonej - Przyczepnos¢ do
temperaturze (+60°C) podioza = 0,5 MP3
9. [Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) — czas - Nie wiecej niz 28
niezbedny do osiggniecia dopuszczalnych stezen dni
substancji szkodliwych dla zdrowia

2.2.6.1.| WARIANT Ill | Maty uszczelniajace

Sa to specjalne maty uszczelniajace, umozliwiajgce wykonanie bezposrednio po sobie,
uszczelnienia oraz oktadziny ceramicznej. Rozwigzanie to jest rozwigzaniem systemowym,
obejmuje one wszystkie niezbedne materiaty i akcesoria, poczgwszy od materiatdw
uszczelniajgcych, poprzez listwy dylatacyjne a skonczywszy na ksztattkach do uszczelnien
dylatacji i wpustow.

Maty te sg zatapiane w zaprawie klejgcej, forma jej powierzchni (jaskotczy ogon) zapewnia
dobre, mechaniczne zakotwienie w zaprawie klejowe;.
Witasciwosci techniczne mat uszczelniajgcych okresla aprobata techniczna.

2.2.6.1.| WARIANT IV | Folie uszczelniajace

Sa to rolowe materialty dostepne zazwyczaj w pasach o szerokosci zazwyczaj 1+2 m. Sktadajg
sie z wlasciwego materiatu uszczelniajgcego (folia z tworzyw sztucznych), zespolonego z
wtdkning techniczng. Umozliwia ona bardzo dobrg przyczepnos$c¢ kleju do materiatu foli.
Witasciwosci techniczne folii uszczelniajgcych okresla aprobata techniczna.

2.2.7.Zaprawy klejace

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 (zalecane) lub klasy C1 wg

PN-EN 12004:2002 ,Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne”. Zastosowanie klejéw

klasy C1 jest dopuszczalne, o ile wynika to z analizy obcigzen i wytycznych producenta.
Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:21005 stawiane klejom

cementowym stosowanym podaje tablica 3.

Tablica 3. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym

Wymagania wg PN-EN 12002
Odksztatcalnos¢ poprzeczna w mm

— Klasa S2 >5mm
— Klasa Sf 2,5-5 mm
Wymagania wg PN-EN 12004 dla klejow klasy C1

Przyczepnosé [N/mm?], 28 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 * 5% wilg. wzg|. 20,5 MPa

Przyczepnosé [N/mm?], 7 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 (= 0,5 MPa
dni w wodzie

Wymagania wg PN-EN 12004 dla klejow klasy C1
Przyczepnos¢ [N/mmz?], 14 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 = 5% wilg. wzgl. + [=0,5 MPa
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14 dni w temp. 70 + 2°C
Przyczepnosé [N/mm?], 7 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 (= 0,5 MPa
dni w wodzie + 25 cykli od w temp. -15 £ 3°C (w czasie 120 = 20 min) do w
temp. +15 £ 3°C (w czasie 120 + 20 min)

Wymagania wg PN-EN 12004 dla klejow klasy C2

Przyczepnos¢ [N/mm2], 28 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 £ 5% wilg. wzgl. =1 MPa
Przyczepnosé [N/mm?], 7 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 21 MPa
dni w wodzie
Przyczepnos¢ [N/mm?], 14 dni w temp. +23 £ 2°C przy 50 £ 5% wilg. wzgl. + =1 MPa
14 dni w temp. 70 + 2°C
Przyczepnosé [N/mm?], 7 dni w temp. +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 21 MPa
dni w wodzie + 25 cykli od w temp. -15 £ 3°C (w czasie 120 = 20 min) do w
temp. +15 £ 3°C (w czasie 120 + 20 min)

Rodzaj zastosowanej zaprawy klejacej i jej klase okresla dokumentacja techniczna.
2.2.8.Cementowa zaprawa spoinujaca

Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do
spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne” podaje tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania w stosunku do zapraw spoinujacych

Lp. Witasciwosé Wymagania
Wymagania podstawowe
1. [Odpornos¢ na $cieranie, mm? <2000
2. [Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych, 23,5
N/mm?
3. [Wytrzymatos¢ na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm? 23,5
4. [Wytrzymatos¢ na sciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych, 215
N/mm?
5. |Wytrzymato$¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm? 215
6. |Skurcz, mm/m <2
7. |Absorpcja wody po 30 minutach, g <5
8. |Absorpcja wody po 240 minutach, g <10
Wymagania dodatkowe
9. [Wysoka odpornosé¢ na Scieranie, mm? <1000
10. |Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2
11. |Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5

W pomieszczeniach mokrych nalezy stosowac zaprawy o zmniejszonej absorpcji wody, a wiec
klasyfikowane jako CG 2 W, w przypadku pomieszczen poddanych intensywnym zabiegom
czyszczacym zaleca sie stosowanie zapraw spoinujgcych o wysokiej odpornosci na Scieranie, a
wiec klasyfikowane jako CG 2 W Ar wg PN-EN 13888:2004.
2.2.9.Elastyczna masa do wypetnien dylatacji
Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w wyktadzinie ceramicznej stosuje sie elastyczne kity
(masy) na bazie silikonéw lub poliuretanéw. Nalezy stosowac kity konstrukcyjne typu F wg
PN-EN ISO 11600:2004 ,Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i
wymagania dotyczace kitow”.

Alternatywnie zastosowany materiat moze spetnia¢ wymagania ZUAT-15/IV.16/2007 ,Kity
uszczelniajgce do izolacji wodochronnych w pomieszczeniach mokrych i w zbiornikach na wode”.

Klase zastosowanego kitu okresla dokumentacja techniczna. Zmiana szerokosci szczeliny
dylatacyjnej nie moze by¢ wieksza niz zdolnos¢ zastosowanej masy do przenoszenia
odksztatcen. Zastosowany materiat musi by¢é ponadto odporny na oddziatywanie cieptej wody i
preparatéw do czyszczenia.
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2.2.10.0ktadziny ceramiczne

W pomieszczeniach mokrych stosowa¢ mozna ptytki ceramiczne zgodne z PN-EN 14411:2005
,Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie”. Zaleca sie, aby
byty to ptytki o mozliwie niskiej nasigkliwosci, a wiec ptytki prasowane grupy Bl a oraz B I b
(rzadziej B Il a) jak réwniez ptytki ciggnione grupy A | (rzadziej A |l a).

Pozostate wymogi takie jak klasa scieralnosci, odporno$¢ na Scieranie wgtebne, odpornosé na
plamienie oraz odpornosc¢ na srodki czyszczace itp. okresla dokumentacja techniczna.

Nalezy zwréci¢é szczegdlng uwage na bezpieczenstwo uzytkowania. W ustawodawstwie
polskim brak jest szczegétowych wymagan dotyczacych klas antyposlizgowosci oktadzin
posadzkowych.

Dla pomieszczen zwigzanych z basenami klasy antyposlizgowosci definiuje norma PN-EN
13541-1:2002 ,Wyposazenie basenow ptywackich. Czes¢ 1.0g6Ine wymagania bezpieczenstwa
i metody badan”, natomiast wymogi dotyczgce konkretnej klasy antyposlizgowos$ci regulujg
wytyczne Bodenbeldge fur naBbelastete BarfuBbereiche. Bundesverband der Unfallkasten, VII.
1999 i norma DIN 51097 1992-11. Prifung von Bodenbeldgen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; NaBbelastete BarfuBbereiche; Begehungsverfahren; Schiefe
Ebene.

Ze wzgledu na antyposlizgowos¢ ptytki dzielone sg na 3 grupy: A, B, C. Odniesieniem jest kat
nachylenia powierzchni, na ktérej osoba z bosymi nogami moze utrzymacé sie bez zsuwania.
Ptytki z grupy antyposlizgowosci A (kat nachylenia =2 12°)powinny by¢ stosowane:

* nakorytarzach,
* w szatniach,
* W przebieralniach,
* w saunach,
» w strefach wypoczynku.
Ptytki z grupy antyposlizgowosci B (kat nachylenia = 18°) powinny by¢ stosowane:

* nakorytarzach, o ile nie zakwalifikowano ich do grupy A,

* W pomieszczeniach prysznicy i natryskéw,

» w saunach i w strefach wypoczynku, o ile nie zakwalifikowano ich do grupy A.

W pomieszczeniach mokrych zwigzanych z budownictwem mieszkaniowym i uzytecznosci
publicznej ze wzgledu na niebezpieczenstwo poslizgniecia sie klasa antyposlizgowosci
definiowana jest zgodnie z DIN 51130 2004-06 PrUfung von Bodenbeldgen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren; Schiefe Ebene (,Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci
przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu
poslizgowym. Metoda chodzenia — ptaszczyzna nachylona) oraz wytycznymi BGR 181
Fussboeden in Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband der
gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003. Zgodnie z powyzszymi wytycznymi klasy
antyposlizgowosci okresla sie nastepujgco:

Pomieszczenia socjalne

tazienki, toalety R 10
Pomieszczenia sanitarne R9
Pomieszczenia w zaktadach opieki zdrowotnej, opieki spotecznej, salony urody
Pomieszczenia do dezynfekcji (mokre) R 11
Pomieszczenia do sterylizacji — przedsionki R 10
Pomieszczenia zwigzane z nieczystosciami R 10
Pomieszczenia wykonywania sekcji R 10
Pomieszczenia dla kapieli leczniczych, btotnych itp. zabiegdéw R 11
Strefy mycia przed salami operacyjnymi, gipsownie R 10
Pomieszczenia sanitarne R 10
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Pralnie

Pomieszczenia z pralkami R9
Pomieszczenia z pralkami, z ktérych wyjmowane sga mokre rzeczy R 11
Prasowalnie i pomieszczenia magla R9

Szkoly, przedszkola

Toalety, umywalnie R 10

2.2.11.Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.
2.2.12.Pozostate materiaty

Wymagania stawiane pozostatym materiatom takim jak tasmy uszczelniajgce, specjalne
gruntowniki, preparaty (zaprawy) do wykonywania warstwy sczepnej, zaprawy naprawcze,
modyfikatory polimerowe, materiatom na warstwy ochronne lub rozdzielajgce itp. okreslaja:
dokumentacja projektowa oraz SST zastosowanych materiatow.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetniaé
wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetniac¢
wymagania z normy: PN-EN 197-1:2002 — ,Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku”.

Szczegodtowe wymagania dotyczace kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement),
rodzaju i klasy zaprawy oraz ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podaja
odpowiednie szczegoétowe specyfikacje techniczne (SST).

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania uszczelnien pomieszczen

mokrych i oktadzin ceramicznych

Wyroby do wykonywania hydroizolacji i oktadzin ceramicznych pomieszczen mokrych mogg byc¢

przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobdw,

- niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z po6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z p6zn. zmianami),

- opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzeénia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdézn.
zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac hydroizolacyjnych i ptytkarskich materiatéw
nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
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dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w skiad systemu hydroizolacji i
wykonywania okladzin pomieszczen mokrych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjag

producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat

technicznych lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;.

Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzgledniaé ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone
Srodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171)
z pbzniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie méwi inaczej.
Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowane;j
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Dla pozostatych materiatdbw wigzace sg zalecenia
producenta.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot hydroizolacyjnych i oktadzinowych pomieszczen

mokrych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla

Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace hydroizolacyjne i

oktadzinowe. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta

stosowanych materiatow.
Do wykonywania robét hydroizolacyjnych i oktadzinowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet

i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do
mierzenia temperatury podfoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci
podtoza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty, poziomnice,

- do naktadania preparatow gruntujacych i wykonywania warstwy sczepnej — pedzle,
szczotki, watki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzgdzen natryskowych nalezy sie
kierowa¢ wytycznymi SST dla danego materiatu),

- do przygotowania mas hydroizolacyjnych i zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem
wolnoobrotowym, mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne),

— do recznego naktadania mas hydroizolacyjnych i zapraw — zwykie narzedzia (pedzle,
szczotki, walki, pace, kielnie),

— do natryskowego nakladania zapraw i mas hydroizolacyjnych — informacje o typach
stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i dopuszczalnych
dtugosciach wezdw jak réwniez typach dysz zawierajg zawsze SST stosowanego materiatu.

— do ciecia tasm, wkiadek zbrojacych, materialéow rolowych — nozyczki, nozyce, noze,

— do ukiadania materialéw rolowych — urzadzenia stuzagce do odwijania materiatow
izolacyjnych z rolek, watki (rolki) do dociskania, pace do wygtadzania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
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45000000-7, pkt 4
4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow
Wyroby stosowane do wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych w pomieszczeniach
mokrych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego
lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobdw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a takze nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny bgdz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Uktad warstw konstrukcji podtogi i scian w pomieszczeniach mokrych okresla dla kazdego
przypadku dokumentacja techniczna, zastosowane rozwigzania konstrukcyjne, intensywnos$é
obcigzenia wodg i inne obcigzenia oraz wymagania inwestora.

Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ szczegOtowe rysunki pokazujgce rozwigzania
konstrukcyjno-materiatowe detali takich jak: dylatacje strefowe, dylatacje brzegowe, obsadzenie i
uszczelnienie wpustow, przejsé rur instalacyjnych, sposob uszczelnienia progéw drzwiowych itp.

Dopuszczalne jest np. dodatkowe wykonanie hydroizolacji posredniej (pod jastrychem
dociskowym), niedopuszczalne jest jednakze pominiecie uszczelnienia zespolonego.

5.1. Ogdélne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych i oktadzinowych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych i robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli
materiatéw.

5.3. Wymagania dotyczace podtoza

5.3.1. Wymagania ogoélne dotyczace podioza

Powtoka hydroizolacyjna moze by¢ uktadana na podtozach wykonanych z materiatow

wymienionych w punkcie 2.2.1. z uwzglednieniem wymogdw podanych w punktach 2.2.4. i 2.2.5.

Spadek posadzki, jezeli jest przewidziany, powinien wynosi¢ minimum 1% (zalecane 1,5%).
Poziome podtoze musi byé suche réwne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych

wtragcen, itp. Wg ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢ C:

Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczeh mokrych (ITB,

Warszawa 2005) przes$wit miedzy podtozem a tatg o dtugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5

mm.

Dla podtozy pionowych muszg by¢ spetnione nastepujgce wymagania:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej
niz 3 na dtugosci faty,

» odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 15



kondygnaciji.

« odchylenie powierzchni od poziomu nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Za podtoze czyste uwaza sie podioze bez luznych i niezwigzanych czastek, pytow, plam oleju i
innych zanieczyszczen.

Cementowe podtoze uwaza sie za matowo-wilgotne jezeli cechuje sie ono jednorodna,
ciemng i matowg powierzchnig. Woda naniesiona na tak przygotowane podtoze musi w krétkim
czasie ulec wchtonieciu, nie moze wystepowac na powierzchni btyszczgca warstewka wody.

Cementowe podioze uwaza sie za suche, jezeli jest w stanie powietrzno-suchym, bez
zaciemnien i innych sladéw wilgoci. Wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru roboét
cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen
mokrych (ITB, Warszawa 2005) wilgotnos¢ masowa suchego podtoza nie moze przekracza¢ 6%.
Wytyczne Hinweise fur die Ausfihrung Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und Belégen aus
Fliesen und Platten fir den Innen- und AuBenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005 za maksymalng
graniczng wilgotno$¢ cementowego podtoza przyjmujg 2%.

Dla jastrychéw anhydrytowych z ogrzewaniem podiogowym wilgotnos¢ (mierzona aparatem
CM), wg ww. wytycznych nie moze byé wyzsza niz 0,3%, dla jastrychow bez ogrzewania
podtogowego 0,5%.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych (ITB, Warszawa 2005)”
ptyty gipsowe powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i réwna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i

naroznikéw,

- plyty powinny by¢ o wilgotnosci masowej nie przekraczajgcej 1% i nasigkliwosci nie

wiekszej niz 10%,
- dla rozstawu podp6r 500 mm i obcigzeniu liniowo roztozonym, prostopadtym do widkien
kartonu sitg 100 N ugiecie ptyt nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,

- prostopadte go kierunku wtdkien obcigzenie niszczgce nie powinno by¢ nizsze niz 600 N,

- zlacza ptyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi tasmami.

Podtoze powinno by¢ wysezonowane, w momencie wykonywania robét hydroizolacyjnych i
oktadzinowych odksztatcenia podtoza np. na skutek skurczu powinny by¢ jak najmniejsze. Dla
podtozy betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podtoza przez
28 dni, w przypadku podtozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie
tylko wodg — wigzace sg wytyczne producenta. Wg wytycznych Hinweise fir die Ausflihrung
Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und Belagen aus Fliesen und Platten fir den Innen- und
AuBenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005 dla scian murowanych z cegiet, pustakéw ceramicznych,
bloczkow itp. czas sezonowania powinien wynosi¢ minimum 6 miesiecy.

Dla jastrychow anhydrytowych wigzace sa wytyczne producenta i pomiar wilgotnosci
masowej. Wg wytycznych Informationen Uber CalciumsulfatflieBestriche (IGE, 1997) dla
jastrychu o grubosci 35 mm, czas sezonowania moze si¢ waha¢ od 3 do 6 tygodni, w zaleznosci
od warunkow cieplno-wilgotnosciowych.

W przypadku ogrzewania podtogowego czas schniecia moze zosta¢ znaczaco skrécony,
jednakze moment wigczenia ogrzewania i jego intensywnosc¢ okreslaja wytyczne producenta
jastrychu.

5.3.2. Przygotowanie podtoza

Przeznaczone do uszczelnienia podioze cementowe (ptyta betonowa, warstwa spadkowa,
jastrych dociskowy itp.) musi by¢ stabilne, nosne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami),
czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢ (mleczko cementowe,
wykwity, ttuste plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podtoza mozna przeprowadzic za pomocg metod mechanicznych (np.
szlifowanie), lub recznie, np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez
zastosowanie innych specjalistycznych s$rodkéw. Po usunigciu mleczka cementowego
powierzchnie oczysci¢ odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchng¢ pyt sprezonym
powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemow
napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do
reprofilacji (zalezy to od parametréw wytrzymatosciowych podtoza i materiatu naprawczego oraz
wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami
technicznymi i szczegétowg specyfikacjg zastosowanego systemu.
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Sposo6b naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys,
ich stabilno$ci i szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentacji projektowej
robét hydroizolacyjnych.

Powierzchnie tynku oczyscié, odspojone i niestabilne fragmenty sku¢, nieréwnosci i/lub ubytki
uzupemni¢ zaprawag tynkarskg, o parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do
wytrzymatosci podtoza i wczesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
odpowiedniego zespolenia z podiozem zaleca sie stosowaé warstwe sczepng lub dodatek
modyfikatoréw polimerowych do wody zarobowe;j.

Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (sku¢
lub wypetic) spoiny, wypetni¢ ubytki. Szczegdlnie starannie oceni¢ powierzchnig $ciany pod
wzgledem rownosci (ptaskosci) powierzchni. Do tego celu stosowaé zaprawy adekwatne do
rodzaju podtoza. Stosujgc tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i
wapna) zaleca sie dodanie do wody zarobowej polimerowych modyfikatoréw, lub alternatywnie,
zastosowanie warstwy sczepne;.

Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komdérkowy) wymagajg zagruntowania
systemowym gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajacego pory. Nalezy stosowac
sposéb zalecany przez producenta powtoki hydroizolacyjnej.

Jastrychy anhydrytowe wymagajg sprawdzenia powierzchni ze wzgledu na:

» obecno$c¢ cienkiej (grubos¢ rzedu czesci milimetra) warstwy powstatej ze spoiwa oraz
dodatkbw do suchej zaprawy. Sprawdzenie nastepuje wizualnie (charakterystyczny,
matowy lub btyszczacy wyglad) oraz przez wykonanie siatki nacie¢ (odstep rzedu 107110
mm). Nalezy jg usuna¢ np. przez przeszlifowanie,

* nadmierng miejscowg koncentracje spoiwa, nie pozwalajacg lub znacznie utrudniajgca
prawidiowe wigzanie i twardnienie nizej potozonych warstw. Sprawdzenie nastepuje
przez swobodne puszczenie mtotka Slusarskiego o wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod
katem 45°+60°. Stwardniate pola ulegng spekaniu i odspojeniu. Powierzchnie takie
usung¢ recznie lub mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawi¢ zaprawg
zalecang przez producenta jastrychu,

» obecnos¢ biatych, miekkich pdl, zwtaszcza na powierzchniach jastrychow zarobionych
zbyt duzg iloscig wody (pomocna moze byé préba zarysowania twardym narzedziem).
Niestabilne fragmenty usung¢ mechanicznie, ubytki naprawic.

Powierzchnige jastrychow anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowac
mechanicznie papierem sciernym (w jednym przejsciu) i odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym.

Suche jastrychy gipsowe (ptyty) zamocowaé do podtoza wkretami, uszkodzone i wytamane
krawedzie naprawi¢ zaprawg zalecang przez producenta, styki zabezpieczy¢ systemowg tasmg i
zaszpachlowac.

Powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtoknowych przeszlifowaé w celu
usuniecia ewentualnych zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie, narozniki i ztgcza naprawié
oraz zabezpieczy¢ systemowymi tasmami i zaszpachlowac.

Podtoza gipsowe bezwzglednie wymagajg zagruntowania preparatem zalecanym przez
producenta powtoki hydroizolacyjnej.

5.4. Wykonanie jastrychu zespolonego lub warstwy spadkowej

Zgodnie z wymaganiami producenta, na przygotowane (czyste, stabilne i matowo-wilgotne)
podtoze nanie$¢ warstwe sczepng i natychmiast (dopoki warstwa sczepna nie wyschnie —
metodg mokre na mokre) natozy¢ warstwe zaprawy.

5.5. Wykonanie paroizolacji

Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji
producenta materiatdbw paroizolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Jednoczesnie
temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujacej
temperatury punktu rosy.

Rodzaj zastosowanego materiatu paroizolacyjnego okresla dokumentacja techniczna.

WARIANT ,a”
Wykonanie paroizolacji z samoprzylepnych membran bitumicznych

Podioze zagruntowa¢ zgodnie z wymaganiami producenta. Membrane samoprzylepng nalezy
rozwingc¢, utozy¢ na twardym podfozu (np. ptycie konstrukcyjnej stropu, warstwie spadkowej) i
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docig¢ na odpowiednig dtugos$¢ po czym ponownie zrolowaé. Do ciecia stosowac ostre narzedzia
np. noze. Krawedz ciecia powinna by¢ réwna i gtadka.

Z poczatku pasa membrany (odcinek o dtugosci okoto 100 cm) delikatnie odkleja¢ papier
ochronny, jednoczesnie rolujgc go. Gotowy do przyklejenia poczatek membrany starannie
dociska¢ do podtoza. Aby niedopusci¢ do powstawania pecherzy nalezy zaczg¢ od srodka,
dociskajac membrane za pomocag szmaty, szczotki itp. narzedzi. Ostatecznie catg powierzchnie
jeszcze raz docisng¢ szmatg lub watkiem. Zaktady nie powinny by¢ mniejsze niz 10 cm, o ile
SST zastosowanego materiatu nie stanowi inaczej.

WARIANT ,b”

Wykonanie paroizolacji z roztworéw i emulsji z tworzyw sztucznych

Gotowy roztwdr/emulsje naktada¢ recznie (np. pedzlem lub watkiem). Naktada¢ w sposéb
rownomierny, warstwami lub w jednym przejSciu, o grubosci wynikajacej z wytycznych
roducenta.
WARIANT ,c”

Wykonanie paroizolacji z pap i folii z tworzyw sztucznych

Warstwe paroizolacyjng z pap uktadaé na zaktad min. 10 cm. Warstwe paroizolacyjng z folii
uktada¢ na zaktad min. 5 cm lub tgczy¢ w sposob przewidziany przez producenta (np. przez
zgrzewanie lub wulkanizacje). Niedopuszczalne jest uktadanie materiatéw rolowych ,na styk”,
bez zachowania zaktaddw.

5.6. Wykonanie termoizolaciji
Przy uktadaniu jednowarstwowym ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby starannie przylegaty
do siebie, natomiast przy uktadaniu dwuwarstwowym, spoiny pierwszej i drugiej warstwy nie
mog3 sie pokrywac.

Przy uktadaniu jednowarstwowym zaleca sie, zeby ptyty miaty frezowane obrzeza, co
zapobiega ich klawiszowaniu. Ptyty zazwyczaj uktada sie na sucho.
Gorna ptaszczyzna ptyt termoizolacyjnych musi tworzy¢ rowna ptaszczyzne.

5.7. Wykonanie jastrychu dociskowego

Grubos$¢ i parametry wytrzymatosciowe jastrychu dociskowego muszg by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.5. Pod jastrychem dociskowym wykona¢ warstwe
rozdzielajgcg lub ochronng np. z folii PE. Powierzchnia jastrychu nie moze by¢ zatarta na gtadko.

Dylatacje brzegowe oddzielajg jastrych od elementéw pionowych — wykonuje sie je
najczesciej ze specjalnych profili brzegowych lub paskéw styropianu. Przecinajg one warstwe
wierzchnig i dodatkowo, w przypadku podtogi ptywajacej uniemozliwiajg powstawanie tzw.
mostkédw akustycznych. Nie powinny one byé wezsze niz 10 mm (szczegdlnie istotne w
przypadku systemdw z ogrzewaniem podtogowym).

Dla jastrychu uktadanego na warstwie rozdzielajgcej lub ptywajgcego, przy wiekszych
powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podiogowego nalezy wykonaé¢ dylatacje
posrednie. Stosuje sie do tego celu najczesciej specjalne profile dylatacyjne lub paski styropianu.
Powinny przebiega¢ prostoliniowo oraz przez caty przekrdj podktadu Dzielg one jednoczesnie
powierzchnie roboczg na pola technologiczne — podktad wylewany jest po kolei na poszczegdélne
pola.

Dylatacje posrednie wykonuje sie takze w miejscu projektowanych otworéw drzwiowych,
zwtaszcza w miejscach tgczenia sie wylewek w pomieszczeniach o r6znych wymiarach, na styku
podtdg o rdéznej grubosci i/lub konstrukcji oraz na granicy stref z ogrzewaniem podtogowym i bez
niego.

W przypadku catopowierzchniowego ogrzewania zaleca sie, zeby powierzchnia
niezdylatowana nie byta wieksza od 20 m? i jednoczesnie odlegtos¢ miedzy dylatacjami nie
przekraczata 5 m. Zdylatowane pole powinno by¢ mozliwie zblizone do kwadratu, proporcje
bokoéw pola prostokgtnego nie powinny przekracza¢ stosunku 2:1.

Dylatacje posrednie muszg przechodzi¢ przez catg grubosc¢ jastrychu i by¢ odwzorowane w
oktadzinie. Do ich wykonstruowania doskonale nadajg sie specjalne profile dylatacyjne. Ich
montaz musi uniemozliwia¢ penetracje ciektej wylewki pod profil, pomocne tu sg specjalne tasmy
samoprzylepne, dostepne zazwyczaj razem z profilami.

W przypadku pomieszczen w ksztatcie litery ,L” dylatacje strefowe nalezy wykonstruowac tak,
aby ksztatt zdylatowanej powierzchni byt prostokatny.
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5.8. Wykonanie powtoki uszczelniajacej
Podtoze nalezy przygotowaé zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. oraz wytycznymi producenta.

Uszczelnienie podtogi i $cian do wysokosci okoto 20 cm nad poziom posadzki wykonuje sie
zawsze Ww postaci szczelnej wanny, z zastosowaniem tasmy i naroznych ksztattek
uszczelniajgcych na styku podtoga-sciana. Na powierzchniach pionowych izolacje nalezy
wykona¢ do wysokosci okoto 40 cm powyzej prysznica, dla wanny lub umywalki okoto 30 cm
powyzej baterii — dla pomieszczeh wilgotnych w budynkach mieszkalnych i uzyteczno$ci
publicznej, ale eksploatowanych identycznie — np. tazienki w pokojach hotelowych. W
pomieszczeniach narazonych na intensywne obcigzenie wodg (np. natryski w basenach) izolacje
$cian nalezy wykonac¢ na catej powierzchni.

Wewnatrz kabiny prysznicowej izolujemy zawsze catg powierzchnie scian. Niedopuszczalne
jest pomijanie hydroizolacji podtoza pod i za wanna, brodzikiem itp.

W pomieszczeniach, w ktérych posadzka jest zmywana biezgcg wodg, w przejsciu do
sgsiedniego pomieszczenia nie obcigzonego wodg i nie uzytkowanego w analogiczny sposob,
zaleca sie wykonstruowanie progu o wysokos$ci 15 cm. lzolacja zespolona musi by¢ wywinieta na
catg wysokosc¢ progu i jego ptaszczyzne pozioma.

|zolacja progu drzwiowego musi zapewnia¢ szczelnos¢ w razie okresowego wycieku wody na
posadzke. Poziom sgsiedniego, suchego pomieszczenia powinien by¢é wyzszy. Zalecane jest
zamocowanie specjalnego katownika (zabezpieczonego antykorozyjnie lub ze stali
nierdzewnej/szlachetnej), wymuszajgcego zréznicowanie poziomdw.

5.8.1.| WARIANT || Uszczelnienie z elastycznego szlamu

Przed naktadaniem elastycznego szlamu podfoze cementowe nalezy wysyci¢ wodg do stanu
matowo-wilgotnego, gipsowe zagruntowaé preparatem zalecanym przez producenta i pozostawi¢
do wyschniecia gruntownika.

Do mieszania elastycznych mikrozapraw izolacyjnych stosuje sie niskoobrotowg mieszarke z
mieszadtem koszyczkowym. Mieszanie zapraw nastepuje w dwdch etapach. Pierwszym jest
przygotowanie jednorodnej, homogenicznej masy, bez grudek i zbrylen. Nastepnie konieczna
jest dwu-trzyminutowa pauza, niezbedna do przereagowania ze sobg sktadnikdw zaprawy. Po tej
przerwie niezbedne jest ponowne, staranne przemieszanie uprzednio przygotowanej masy.
Nalezy zawsze przestrzega¢ podanego w karcie technicznej produktu czasu mieszania.

Gotowg do uzytku mase nalezy naktada¢ przy pomocy pedzla, szczotki lub pacy (zaleznie od
wytycznych producenta) warstwg o réwnomiernej grubosci. Szlamy uszczelniajgce naktada sie w
dwoch warstwach, z ewentualnym zazbrojeniem widkning (siatkg) wzmacniajgca (zgodnie z
wymogami producenta systemu).

Pierwszg warstwe nalezy starannie wetrze¢ (zazwyczaj twardg szczotkg) w przygotowane
podtoze. Nastepng warstwe naktada sie zgodnie ze wskazéwkami producenta (np. paca,
szczotka).
taczna grubos¢ warstwy szlamu nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm.

W jednym przejsciu nie wolno naktada¢ warstwy grubszej niz 1 mm. Nastepng warstwe
mozna naktada¢ gdy tylko poprzednia zwigzata na tyle, ze nie ulegnie uszkodzeniu. Czas
schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w karcie technicznej. Zazwyczaj
mozliwe jest naktadanie kolejnej warstwy szlamu juz po kilku-kilkkunastu godzinach, jednak w
zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Przy naktadaniu
kolejnej warstwy nie pracowa¢ w sposéb mogacy uszkodzi¢ juz natozong warstwe (np.
niewtasciwe obuwie). Wszelkie zanieczyszczenia miedzywarstwowe (pyt, kurz np. z brudnego
obuwia, itp.) wptywajg na znaczne pogorszenie przyczepnosci, co moze skutkowaé pdzniejszymi
problemami ze szczelnoscia.

Dostepne sg takze elastyczne szlamy uszczelniajgce do naktadania mechanicznego
(natryskowego). W takim przypadku nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta
dotyczacych sposobu aplikacji, mozliwych do zastosowania agregatéow natryskowych, mieszarek,
pomp ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typow i Srednicy dysz.

Hydroizolacje wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile SST dla tego materiatu nie méwi inaczej. Wigzanie i
twardnienie szlamu musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Kazdg z natozonych warstw szlamu nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wyschnieciem czy
przesuszeniem. Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca zastosowania i wytycznych producenta
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nalezy ostoni¢ siatkami lub matami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzen
procesu wigzania co powoduje spadek elastycznosci szlamu po zwigzaniu, niebezpieczenstwo
powstania rys oraz ostabienie dziatania hydroizolacyjnego.

5.8.1.| WARIANT Il | Uszczelnienie z dyspersyjnej masy polimerowej

Przed nakfadaniem dyspersyjnej masy polimerowej podtoze nalezy zagruntowac preparatem
dedykowanym przez producenta masy hydroizolacyjnej w sposob opisany w karcie technicznej
lub specyfikacji zastosowanego produktu. Aplikacje powtoki hydroizolacyjnej mozna rozpoczgé
po catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego. Gruntowanie musi by¢ wykonywane zawsze
na suchym podtozu.

Dyspersyjne masy polimerowe dostarczane sg w postaci gotowej do naktadania. Po otwarciu
opakowania konieczne jest przemieszanie masy np. niskoobrotowg mieszarkg z mieszadiem
koszykowym, zwracajgc szczegblng uwage na wyglad masy (rozwarstwienia, grudki, zmiana
koloru itp.).

Warstwe izolacyjng nalezy naktada¢ watkiem, pedzlem lub paca, zgodnie z wymaganiami
producenta. Istotne jest réwniez, aby materiat doktadnie zespolit sie z podtozem, dlatego
naktadajgc pierwszg warstwe pedzlem nalezy materiat uszczelniajgcy starannie wetrze¢ w
podtoze. Zwykle wymagane jest natozenie przynajmniej dwoch warstw, ale doktadng ich liczbe,
sposéb aplikacji czy tez koniecznos¢ wzmacniania np. wtdkning okresla producent. Niektére
firmy, w celu uftatwienia wizualnej kontroli naktadanych warstw, oferujg materiat izolacyjny w
roznych kolorach dla kazdej warstwy. Minimalna grubosé¢ warstwy hydroizolacyjnej (po
wyschnieciu) podana jest zawsze w karcie technicznej zastosowanego produktu.
taczna grubos¢ powtoki uszczelniajgcej nie moze by¢ mniejsza niz 0,5 mm.

Hydroizolacje wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i
podtoza) i nie wyzszej niz +30°C. Schniecie masy polimerowej musi przebiega¢ w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.

Do momentu zwigzania/wyschniecia natozong warstwe hydroizolacji chroni¢ przed zbyt silnym
wptywem ciepta (intensywne nastonecznienie), jak rowniez przeciggami i wptywem wilgoci np.
poprzez ostoniecie siatkami.

5.8.1.| WARIANT Ill | Uszczelnienie z mat i folii uszczelniajacych

Klej mocujgcy mate do podtoza nalezy natozy¢ pacg o uzebieniu 3+4 mm i bezposrednio na nim
utozy¢ mate, wciskajgc jg pacg w podtoze, zawsze w kierunku luznego konca. Sasiednie pasy
uktada sie na styk i uszczelnia systemowymi tasmami uszczelniajgcymi, klejonymi
catopowierzchniowo po utozeniu maty, ale przed wykonaniem oktadziny ceramicznej. Maty
stosuje sie zazwyczaj na podtozach poziomych.

Folie mogg by¢ stosowane zaréwno na podtozach pionowych jak i poziomych. W przypadku
folii zazwyczaj wystarczajgce jest natozenie kleju na podtoze i zatopienie w jego powierzchni folii
uszczelniajgcej. Poszczegdlne pasy taczy sie na zaktad min. 10 cm lub ukiada na styk i
uszczelnia specjalnymi tasmami lub odcietymi paskami folii 0 szerokosci przynajmniej 10 cm z
kazdej strony styku Szczegoty opisuje zawsze SST zastosowanego systemu.

5.8.2. Uszczelnienie dylataciji, przejsc¢ rur instalacyjnych, wpustoéw, itp.
Dokumentacja projektowa musi zawiera¢ opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych i
krytycznych miejsc takich jak dylatacje, wpusty, przejscia rur instalacyjnych, itp.

Dylatacje brzegowe i strefowe nalezy wykonstruowaé zgodnie z wymaganiami pkt. 5.7. i
uszczelni¢ przy pomocy tasm i ksztattek wtopionych w mase hydroizolacyjng w sposéb zalecany
przez producenta systemu. Szerokos¢ dylatacji nie moze by¢ mniejsza niz 10 mm.

Przejscia rur instalacyjnych uszczelnia sie za pomocg manszet. Zastosowane wpusty muszg
posiadac kotnierze pozwalajgce na szczelne zespolenie z powtoke hydroizolacyjng.

5.9. Wykonanie oktadziny ceramicznej

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczaé po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu
warstwy hydroizolacji ze szlamu lub folii w ptynie. Czas ten jest zawsze podawany przez
producenta systemu.

Uktadanie ptytek na uszczelnieniu z maty uszczelniajgcej mozliwe jest bezposrednio po
przyklejeniu maty (nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ przy tym powierzchni maty). Najpierw
nalezy natozy¢ zaprawe klejowg na mate i przy pomocy gtadkiej krawedzi pacy wypetni¢ zaprawg
klejowa ,kubetki” maty. Bezposrednio po tym uktadac ptytki, zwracajac uwage na konieczno$c¢
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ich petnego podparcia.

Uktadanie ptytek na uszczelnieniu z folii uszczelniajgcej mozliwe jest po wyschnieciu Kleju
(czas ten okresla producent systemu, zazwyczaj nie przekracza on kilkunastu godzin).

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢, szeroko$é spoin oraz uktad
dylatacji. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Zaprawe klejgcg nalezy przygotowaé zgodnie z wymogami producenta (ilo§¢ wody, czas
mieszania itp.).

Czas, po ktorym mozna rozpoczaé spoinowanie podany jest w szczegoOtowej specyfikacii
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kleju. Zalecanym czasokresem jest 24
godziny. Jezeli do klejenia oktadzin ceramicznych stosowano klej dwusktadnikowy, czas do
rozpoczecia spoinowania nie powinien by¢ krétszy niz 48 godzin (dla warunkéw normalnych.
Powierzchnie poziome
Okfadzine ceramiczng uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o grubosci
nie przekraczajacej 5 mm metodg pacy zabkowanej lub metoda narzucania (ang. floating metod)
przy stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podiogowym, lub metoda narzucania i
rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do oktadzin
podtogowych i $ciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod
ptytka.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Wieksze pltytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Nalezy przestrzega¢ podanych przez
producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm,

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny
dylatacyjne nie moga by¢ zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujgca.

Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegdty powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa.

Powierzchnie pionowe

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Oktadzine ceramiczng uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o
grubosci nie przekraczajagcej 5 mm metodg narzucania i rozprowadzania (ang. floating and
buttering metod). Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia pustych przestrzeni pod ptytka.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
ukfadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokose¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkfadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
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szerokosci spoin podano powyzej.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowag naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania
powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Ze wzgledu na obcigzenie wilgocig i wodg nie wolno stosowa¢ mozaiki naktadanej metodg
montazowg lub drugostronng (po przyklejeniu modutu siatka pozostaje w warstwie zaprawy
klejowej), lecz tylko metodg licowg (papier lub siatka jest usuwana po zwigzaniu kompozycji z
powierzchni licowej przed spoinowaniem).

Spoinowanie

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni wyktadziny
pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadka gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze byc¢
lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po
stwardnieniu, spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masa. Aby zapewni¢ wiasciwe warunki
pracy masy dylatacyjnej musi ona przylegac tylko do bokéw szczeliny, dlatego nalezy stosowac
specjalne sznury wypetniajgce lub paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy
wypetniajagcej dylatacje zaleca stosowanie preparatu gruntujgcego podtoze, to nalezy najpierw
zagruntowac boki szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur wypetniajacy.

5.10.Wymagania dotyczace wykonania prac hydroizolacyjno-oktadzinowych

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powinna zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania (patrz pkt 2.2.10.),

- cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta oraz
wartoscig podang w pkt. 5.9.,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone tatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej diugosci
lub szerokos$ci powierzchni oktadziny,

- spadek powierzchni posadzki, jezeli jest przewidziany, powinien wynosi¢ 1,5% (minimalny
1%),

- dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynosza:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

» odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokos$ci kondygnaciji,

» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania prac hydroizolacynych i oktadzinowych pomieszczen
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mokrych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatdw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejgce i spoinujgce, materiaty hydroizolacyjne jak
rowniez materialty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t

6.2.1.Kontrola jakosci materiatéw

Materialy uzyte do wykonania hydroizolacji i prac oktadzinowych muszg odpowiadac

wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

- w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace
o0 dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
bedgcych materiatami budowlanymi w mys|l Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

- stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz
ewentualnie innych materiatéw uzytych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wtasciwosci okreslone w
pkt. 2.2.11. oraz 2.2.12. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych materiatow.
6.2.2.Badania podtozy pod warstwe hydroizolaciji
Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

- oczyszczenie podfoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czgstek, obcych ciat niestabilnych
fragmentdéw cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, Scieranie,
skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.,

- oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw
antyadhezyjnych itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia woda,
itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne srodki,

- stan i rbwnosc¢ podtoza. Sprawdzenie réwnosci podtoza, ktore przeprowadza sie przyktadajgc
w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate. Nieréwnosci wieksze od podanych w
punkcie 5.3.1. oraz ubytki wyréwnac/wypetni¢ w sposéb podany w punkcie 5.3.2. niniejszej
specyfikacji technicznej,

- spadek podtoza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podktadu pod oktadziny
(posadzki) przeprowadza sie za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy. Spadki mniejsze od
podanych w punkcie 5.3.1 wykonstruowa¢ z materiatdw o wiasciwosciach podanych w pkt.
2.2.1, pkt. 2.2.4. i 2.2.5. niniejszej specyfikacji technicznej. Pomiary rownosci i spadkéw
nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

- temperatura powietrza i podtoza,

- wilgotnos¢ podtoza,

- poprawnosc¢ zagruntowania lub zwilzenia podtoza.

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow
(wilgotnos$ciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podfoza nalezy oceni¢ wizualnie, z
odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Pozostate badania (np. za pomocg mtotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnosci
aparatem CM, itp.), jezeli sg wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w
odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badah powinny byc¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych
odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy
i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.Badania w czasie robdét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania roboét
hydroizolacyjnych i ptytkarskich z dokumentacjg projektowa, ST i kartami technicznymi.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac i skutecznosé
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robét hydroizolacyjnych.

Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.-5.9. niniejszej ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw (paroizolacja,
termoizolacja, jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajacej. Poprawnosc
wykonania poszczegblnych warstw ma wpltyw na skuteczno$¢ i poprawnos¢ robot
hydroizolacyjno-oktadzinowych.

6.3.2.Badania w czasie wykonywania poszczegoélnych warstw:

a) Podczas naktadania powtoki hydroizolacyjnej kontrolowac¢ nalezy:

- wyglad zewnetrzny materiatéw,

- poprawnos¢ przygotowania podtoza,

- ilo$¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

— grubos¢ nakitadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadza¢ na biezgco sprawdzajgc
zuzycie materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

- dtgosc¢ przerw technologicznych,

- wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powtoka powinna mie¢ jednolita barwe i
jednolity wyglad,

— poprawnos¢ wtopienia siatki wzmacniajgcej (jezeli jest wymagana). Kontrole nalezy
przeprowadzi¢ przez szczegbtowe ogledziny, niedopuszczalne jest odwzorowanie oczek
siatki na powierzchni powtoki,

— poprawno$¢ wklejenia tasm uszczelniajgcych, manszet itp. Kontrole nalezy przeprowadzic¢
przez ogledziny. Sposob wklejenia musi odpowiada¢ wymogom producenta systemu,

- sposobu wykonania i uszczelnienia dylatacji, wpustéw, przejs¢ rur instalacyjnych itp.

W odniesieniu do materiatbw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢

przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

b) Podczas wykonywania uszczelnienia zespolonego z mat i folii uszczelniajgcych kontrolowaé
nalezy:

— poprawnos¢ przygotowania podtoza,

— poprawnos$¢ przygotowania kleju (ilos¢ mieszanych sktadnikdw, czas mieszania, czas
aplikacji, zuzycie materiatu),

- poprawnos$¢ natozenia kleju na podtoze — przez ogledziny,

— poprawnos¢ doszczelnienia krawedzi stykéw, dylataciji itp. detali,

- pozostate wymagania okreslone w SST.

6.3.3.Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowaé nalezy:

- wyglad zewnetrzny zapraw klejgcych i spoinujacych,

- poprawnos¢ przygotowania podtoza,

- ilos¢ mieszanych sktadnikow zapraw, czas mieszania, czas aplikacji,

- dtugos¢ przerw technologicznych,

- jakosé (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

- barwe, odcien oraz prawidtowos¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzac wizualnie i poréwnac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- odchytki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji, z doktadnoscig
do 1 mm,

- prostoliniowos¢ spoin, np. za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci — dokonane pomiary odchyleh z doktadnoscig do 1 mm,

- szerokos¢ spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm,

- grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanego uszczelnienia zespolonego, w szczegblnosci w zakresie:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
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jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych,

prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce

wykonanych robot.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robédt potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych,
a uzyte materiaty spetnialy wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania rob6t temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
minimalnej temperatury podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatéw,

C) czy przestrzegane byly diugosci przerw technologicznych miedzy poszczeg6lnymi etapami
robot.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym

mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie

zwigzania ptytek z podktadem).

6.4.2.2. Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przejsciach rur instalacyjnych,

progach, itp.
Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z

dokumentacjg projektowg, rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami

podanymi w pkt. 5.8. i 5.9. niniejszej specyfikaciji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT
7.1. Ogdélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot

Powierzchnie przeznaczone do uszczelnienia oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujac rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do uszczelnienia wieksze od 0,25 m2. Z uszczelnianej
powierzchni nie odlicza sie powierzchni wpustow.

W przypadku rozbieznosci wymiarowych pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie robdt ptytkarskich oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujac rzeczywiste wymiary powierzchni przeznaczonej do wytozenia ptytkami. Z obliczone;j
powierzchni odlicza sie powierzchnie nie przeznaczone do wytozenia ptytkami wieksze od 0,25 m
2

Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylatacji.

Dtugosé¢ dylatacji oblicza sie w mb ich dtugosci z doktadnoscig 10 cm. llos¢ wpustdw i przejsé
rur instalacyjnych oblicza sie w sztukach.

Obmiar robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natozeniem warstwy
zakrywajace;j.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000,
pkt 8

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu hydroizolacji zespolonej, robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda
zwigzana warstwg stanowigcg podtoze dla kolejnej warstwy systemu.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢c bezposrednio przed przystgpieniem do robét
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hydroizolacyjnych, natomiast odbi6ér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu po jej
wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢
podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania warstwy hydroizolacji.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtfowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robo6t (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)
8.4.1.0dbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa.
8.4.2.Dokumenty do korncowego odbioru
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
- szczeg6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobdéw budowlanych,
- protokoty odbioru rob6t ulegajgcych zakryciu,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. do 5.10. niniejszej specyfikacji oraz dokonaé
oceny wizualne;.

Roboty hydroizolacyjne i ptytkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci
zakwestionowanych prac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pki.

5.3. do 5.10. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,
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- jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robét, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usuna¢ wadliwie wykonane prace, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i
oktadziny ceramicznej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robo6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po
uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik
odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach hydroizolacyjnych i oktadzinowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogé6ine”
Kod CPV 45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt hydroizolacyjnych i okfadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robdét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi wartosé
tych robét obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za
okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowahn umozliwiajgcych wykonanie
robét,

- zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do obrobki,

- przygotowanie materiatéw,

- ocene i przygotowanie podtozy,

- demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robét elementow, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac hydroizolacyjnych i ptytkarskich,

- wykonanie prac hydroizolacyjnych,

- wykonanie prac ptytkarskich,

- naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
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- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposéb podany w niniejszej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostatosci i odpadow) lub w specyfikacji
technicznej ,Wymagania ogolne”, Kod CPV 45000000-7,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentow i
wymaganiami specyfikaciji,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania.

2.  PN-EN 1504-3:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

3.  PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006

Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

4. PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

5.  PN-EN 1308:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie poslizgu.

6. PN-EN 1346:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie czasu otwartego.

7. PN-EN 1347:1999

Kleje do ptytek — Oznaczenie zwilzalnosci.

8. PN-EN 1348:1999, PN-EN 1348:1999/Ap1:2005

Kleje do ptytek — Oznaczenie wytrzymatosci na rozcigganie dla klejéw cementowych.

9. PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005

Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do
spoinowania.

10. PN-EN 13888:2004

Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

11. PN-EN 12808-2:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 2 — Oznaczanie odpornosci na scieranie.

12. PN-EN 12808-3:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes$¢ 3 — Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie.
13. PN-EN 12808-5:2003

Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes$¢ 5 — Oznaczanie absorpcji wody.

14. PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

15. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004

Kruszywa do zaprawy.

16. PN-EN 197-1:2002

Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

17. PN-EN 1542:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

18. PN-EN 14411:2007(U)

Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

19. PN-EN ISO 10545-6:1999

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
20. PN-EN ISO 10545-7:2000

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
21. PN-EN ISO 10545-13:1990, PN-EN ISO 10545-13:1990/ Ap1:2003
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Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

22. PN-EN ISO 10545-14:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

23. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

24. PN-EN ISO 11600:2004

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
25. PN-EN 26927:1998

Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity — Terminologia.

26. PN-EN ISO 7389

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie powrotu elastycznego kitow.

27. PN-EN ISO 8339:2005 (U)

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie witasciwosci
mechanicznych przy rozcigganiu.

28. PN-EN ISO 8340:2005 (U)

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie wtasciwosci
mechanicznych kitéw przy statym rozcigganiu.

29. PN-EN ISO 10590:2007

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci mechanicznych kitbw przy rozcigganiu,
przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

30. PN-EN ISO 10591:2007

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci adhezji/kohezji kitdbw po dziataniu wody.
31. PN-EN ISO 11432:2005 (U)

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie odpornosci na Sciskanie.

32. PN-B-30151:1997

Kit tiokolowy.

33. PN-EN 13541-1:2002

Wyposazenie basendéw ptywackich. Czes¢ 1. Ogoélne wymagania bezpieczenstwa i metody
badan.

34. PN-EN 998-1:2004

Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska.

35. PN-EN 520:2006

Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

36. PN-EN 13815:2008

Wyroby gipsowe z dodatkiem wiékien — Definicje, wymagania i metody badan.

37. PN-EN 13970:2006

Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do regulacji przenikania pary wodnej —
Definicje i wlasciwosci.

38. PN-EN 13984:2006

Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji
przenikania pary wodnej — Definicje i wlasciwosci.

39. PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja.

40. PN-B-20132:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Zastosowania.

41. PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

42. PN-EN 13165:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

43. PN-EN 13170:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z ekspandowanego korka (ICB)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

44. ZUAT-15/IV.13/2002

Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powtok hydroizolacyjnych.
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45. ZUAT-15/1V.19/2005

Wyroby polimerowe. Emulsje przeznaczone do wykonywania powtok hydroizolacyjnych.

46. ZUAT-15/1V.16/2007

Kity uszczelniajace do izolacji wodochronnych w pomieszczeniach mokrych i w zbiornikach na
wode.

47. DIN 51130 :2004-06

,Prafung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsraume und
Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene”.

48. DIN 51097 1992-11

Prifung von Bodenbeldgen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; NaBbelastete
BarfuBbereiche; Begehungsverfahren; Schiefe Ebene.

49. DIN 18560-1:2004

Estriche im Bauwesen. Teil 1. Allgemeine Anforderungen, Prifung und Ausfuhrung.

50. DIN 18560-2:2004

Estriche im Bauwesen. Teil2. Estriche auf Dammschichten (Schwimmende Estriche).

51. DIN 18560-2:2004

Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

52. DIN 18560-4:2004

Estriche im Bauwesen. Teil 4. Estriche auf Trennschicht.

53. Informationen Uber CalciumsulfatflieBestriche (IGE, 1997).

54. Merkblatt 1: ,Fliessestriche auf Calciumsulfatbasis in Feuchttraumen” [IGE/WTM, VI1.2000].
55. Merkblatt 2: ,Austrocknung von FlieBsestrichen auf Calciumsulfatbasis” [IGE/WTM/BDM,
V1.2000].

56. Merkblatt 3: ,Calciumsulfat-FlieBestriche auf FuBbodenheizung” [[GE/WTM/BDM, V1.2000].
57. Merkblatt 4: ,Beurteilung und Behandlung der Oberflachen von
Calciumsulfat-FlieBestrichen” [IGE/WTM, VI1.2000].

58. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein  auf
calciumsulfatgebundenen Estrichen” [ZDB, 1.2000].

59. BGR 181 FuBbdden in Arbeitsrdumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr.
Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003.

60. Bodenbelage fir naBbelastete BarfuBbereiche. Bundesverband der Unfallkasten, VII. 1999.
61. Hinweise fir die Ausfihrung Verbundabdichtungen mit Bekleidungen und Beldgen aus
Fliesen und Platten fiir den Innen- und AuBenbereich. ZDB Merkblatt 1.2005.

62. Richtlinie fir Flexmdrtel. Definition und Einsatzbereiche. Deutsche Bauchemie e.V. 2001.
63. Richtlinie fir die Planung und Ausfihrung von Abdichtung von Bauteilen mit mineralischen
Dichtungsschlammen. Deutsche Bauchemie e.V. 2002.

10.2.Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodno$ci

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych

10.3.Rozporzadzenia

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
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technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzednia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych

10.4.0bwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatow
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych
oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatéw (M.P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ C: zeszyt 4
Zabezpieczenia i izolacje zeszyt 4: |zolacje wodochronne taraséw (ITB, Warszawa 2004).
Warunki techniczne technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych, czes¢ C:
zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych”
(ITB, 2005).

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes$¢ B: zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych (ITB, Warszawa 2004).

Instrukcji nr 344/2007 — Zabezpieczenia wodochronne taraséw i balkonéw (ITB, 2007).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2008 r.

Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce.
Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Pokrywanie podtdg i Scian.
Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i $cianach. Kod CPV 45430000. OWEOB
Promocja — 2005 r.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i
hydroizolacje balkonéw. Promocja — 2007 r.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i
hydroizolacje taraséw naziemnych. Promocja — 2007 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

Specyfikacja techniczna firmy Deitermann: |zolacja mineralna pod oktadzing ceramiczng.
Specyfikacja techniczna firmy Deitermann: Wysokoelastyczna izolacja mineralna pod
ptytkami.

Specyfikacja techniczna firmy Schomburg: Mineralna, elastyczna izolacja wewnetrzna i
zewnetrzna pod state obcigzenie wodg AQUAFIN-2K wraz z tasmami 2z serii
ASO-Dichtband-2000-S.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 31



